
CONJUNTO COLETIVO – CJC03 
DESCRIÇÃO  

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com tampo em MDP 
ou MDF, revestido na face superior em laminado melamínico, e na face inferior em laminado 
melamínico de baixa pressão - BP, montado sobre estrutura tubular de aço. Cadeira empilhável 
com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatômico moldado, 
montados sobre estrutura tubular de aço.  
Cadeira 
Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados 
anatomicamente, pigmentados na cor AMARELO.Estrutura em tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14. Ponteiras e sapatas, em polipropileno 
copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor AMARELO.  
Mesa 
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revesti¬do na face superior em laminado 
melamínico de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA. Topos 
encabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”, acabamento 
texturizado, na cor AMARELO, coladas com adesivo “Hot Melting”. Pés confeccionados em tubo 
de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção circular diâmetro de 38mm (1 1/2”), em 
chapa 16 (1,5mm). Travessas em tubo de aço carbono, laminado a frio, com 
costura, secção retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Anel central confeccionado 
com segmento de tubo de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção circular diâmetro 
de 76,2mm (3”), com espessura de 3mm e h = 40mm. Sapatas em polipropileno copolímero 
virgem e sem cargas, injetadas na cor AMARELO.  
Acabamento: nas partes metálicas deve ser aplicado no processo de pintura e tratamento 
antiferruginoso que assegure no processo de pintura resistência à corrosão em câmara de névoa 
salina.  Soldas devem possuir superficie lisa e homogênea, não devendo apresentar pontos 
cortantes, superf cies ásperas ou escórias. A fita d e bordo deve ser aplicada exclusivamente p 
elo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado após a colagem, 
configurando arredondamento dos bordos.  Peças injetadas não apresentam rebarbas, falhas de 
injeção ou partes cortantes. Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados. 
Medidas: 
MESA 
Altura do assento ao chão: 590 mm Largura: 800 mm Profundidade: 800 mm  
CADEIRA 
Altura do assento ao Chão: 350 mm Encosto: 198 x 396 mm Assento: 350 x 400 mm  
Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza. Revestimento (AP) na Cor Cinza com Acabamento 
Texturizado. Injetados na Cor Amarelo  
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor deverá apresentar após solicitação do(a) Pregoeiro(a), 
a seguinte documentação Técnica em nome do fabricante do produto: 
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da pintura em câmara de névoa salina, 
emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização desse ensaio.  
-  Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratório 
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização dos ensaios descritos na ABNT NBR 
16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e métodos de 
ensaio.  
Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e do fabricante é condição essencial 
para validação dos laudos. Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo duas fotos em 
diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do fabricante; data; técnico 
responsável. Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data 
de sua apresentação.  
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serão aceitas 
cópias legíveis, coloridas e autenticadas.  



-  Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes de injeção para cada componente 
utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declara- ção tipo D".  
Obs. 4: Os modelos de "Declaração tipo C e tipo D" deverão ser solicitados à Supervisão de 
Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Inovação e 
Tecnologia para a Edificação.  
 
- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador (OCP) acreditado pelo 
Inmetro  comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparação e Pintura em 
superfícies metálicas, pelo modelo 5 de certificação, conforme normas abaixo, acompanhado 
dos seguintes relatórios de ensaios em nome do fabricante:  - Resistencia a Corrosão por 
exposição à Névoa Salina por 1500 horas de exposição - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a 
Corrosão por exposição atmosfera úmida saturada por 1.200 horas de exposição - ABNT NBR 
8095:2015 - Resistencia à Corrosão por exposição ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT 
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinação da massa de fosfatização ABNT NBR 9209-1986 - 
Determinação da verificação da espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinação da 
aderência NBR 11003:2023 - Determinação da flexibilidade por mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição não destrutiva da espessura de película seca ASTM D7091-
2022 - Determinação da verificação da aderência da camada ASTM D3359- 2022 - Determinação 
do brilho da superfície ASTM D523-18 - Determinação da dureza ao lápis ASTM D3363-2022 - 
Resistencia de Revestimentos Orgânicos para efeitos de deformação rápida (impacto) ASTM D 
2794/93(Reaapproved 2019) – Determinação efeitos de produtos químicos doméstico (agua fria; 
agua quente; álcool etílico 50%; vinagre; solução de sabão; solução detergente; óleo; ketchup; 
mostarda; café; chá; óleo lubrificante) ASTM D1308-2020 – Avaliação da atividade antibacteriana 
em tinta – JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012) 
Obs.: Serão aceitos relatórios de ensaio executados dentro de um período de 12 (doze) meses 
anteriores à data da solicitação para apresentação da documentação técnica. 
AMOSTRA:- Ao vencedor poderá ser solicitado amostra 
 

 

 


